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附件 1

山东省铅蓄电池生产企业集中收集

和跨区域转运制度试点方案备案信息清单

一、申请试点单位基本情况与废铅蓄电池回收目标

1.试点单位工商登记信息，公司名称，法人、负责人及联系

方式。

2.试点单位位置、规模、开展试点工作的优势、废电池管理

费用目标回收量等。

3.收集站、暂存点等贮存设施的基本情况、转运车辆、人员

配备及培训等情况。

二、污染防治措施

贮存设施污染防治情况（地面防渗、防腐，防雨措施等）、

转运车辆、应急物资清单、包装设施情况。

富液废铅蓄电池带酸回收情况及回收环节遏制“倒酸”的有效

措施。

三、环境与安全管理制度

按照法律法规规章建立管理制度、制定应急预案、开展应急演

练等情况。

四、废铅蓄电池收集、转运和处置试点方案

废铅蓄电池收集服务范围、贮存能力和转运量估算、废铅蓄
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电池规范流向的措施、运输方案及路线、利用处置去向（与持有

危险废物经营许可证单位签订的合作意向书）。建立信息管理系统

的计划，对相关收集、贮存、转运、利用处置信息进行记录和追

踪。

五、注册确认企业统一编码

为建立全国性废铅蓄电池回收信息统计，便于各省、市及品

牌企业统计废铅蓄电池回收数量，各试点企业须注册确定其编码

（系统自动编码）。编码规则见附件 2。



—12—

附件 2

山东省试点企业贮存场所注册编码规则

编码规则：XXXXXX--XX--XX--XXX--XXX

省（市）、市编码--收集站编码--收集站序列码--暂存点编码

--铅蓄电池生产企业与废铅蓄电池收集处置企业编码。

1.省（市）、市编码：执行全国行政区划统一编码（如：370101，

山东省济南市辖区、370201山东省青岛市辖区、110100北京市辖

区、120100天津市辖区等）。

2.收集站编码：01—99。

3.收集站序列码：01—99。

4.暂存点编码：001—999。

5.暂存点序列码：001—999。

注：01—79、001—799，为铅蓄电池生产企业统一编码；

80—99、800—999，为废铅蓄电池收集、处置企业统一编码。
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附件 3

山东省废铅蓄电池收集和转移运台账

记录表/月报表

生产或委托企业： 注册编码：

表 1 废铅蓄电池收集和转移台账记录表

单位名称：（公章）

日期

接收情况 转移情况 库存情况

来源 型号
数量

（只）

重量

（千克）

接收

单位

数量

（只）

重量

（千克）

数量

（只）

重量

（千克）

合计

审核人： 填表人： 填表日期： 年 月 日

表 2 废铅蓄电池收集和转移月报告表

单位名称：（公章） 单位法人或授权人签字：

报告起止日期: 年 月 日至 年 月 日

收集情况 转移情况 库存情况

来源 重量（千克） 接收单位 重量（千克） 重量（千克）

合计

审核人： 填表人： 填表日期：年 月 日

注：“来源”需填写负责收集和转移废铅蓄电池个人或单位名称。
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附件 4

山东省废铅蓄电池贮存场所现场专家核查表

贮存场所类别： 贮存场所名称： 贮存场所编码： 地址： 核查时间： 年 月 日

序号 考核指标 合格标准 检查方法 合格 不合格

1 运输工具 拥有具备防雨、防渗措施的运输车辆。 现场检查

2 包装工具

已破损的废铅酸蓄电池必须在专用容器中运输，专用容器应不易破损、变形，其所

用材料能有效地防止渗漏、扩散，并耐酸腐蚀。

现场检查
废铅酸电池有电解液渗漏的，其渗漏液应贮存在耐酸容器中。已经拆装的铅材料应

包装后收集。

装有已破损的废铅酸蓄电池的容器必须粘贴符合 GB 18597中附录 A 所要求的危险

废物标签。

3
中转和临时存

放设施

必须具备独立的场地，具备足够的贮存空间，暂贮点占地面积：城市中心城区不小

于 30平方米、郊区不小于 100 平方米，贮存量不大于 30吨，时间不超过 10日。收

集站占地面积应在 500平方米以上，贮存时间最长不得超过 1年。贮存点应具有空

气排气，液体导流等收集系统，称重设备、防火装置、视频监控等设施。可以以销

售单位库房为暂存库，但应配备防止破损废铅酸蓄电池污染环境的必要防护设施，

并与产品电池隔离，独立分区存放，禁止混放。废铅酸蓄电池贮存应同向有序堆放

整齐，防止电池短路起火。

现场检查，并查看土

地使用证明、租赁合

同等文件

贮存设施应为专门场所，符合法律法规要求及当地生态环境部门的有关规定，应避

开易燃、易爆等危险品仓库、高压输电线路及各种敏感目标防护区域。
现场检查

按照 GB 15562 标准，设立危险废物警示标志，并只允许专门人员进入库房等设施。
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4 污染防治措施

地面作硬化处理和防腐处理。

现场检查

贮存设施应防雨，必须远离其他水源和热源。

应有足够的废水收集系统，以便收集处理溢出液。

生产和再生利用处置企业安装的与当地生态环境部门联网的在线自动监测和视频监

控设备。

5 规章制度

应具有保证危险废物经营安全（废铅酸蓄电池安全收集、集中贮存）的规章制度。

现场检查按照试点工作要求建立废铅酸蓄电池回收台账记录制度。

用于信息公开的厂区大门口安装的常规污染物排放数据电子显示屏。

6
事故应急

救援措施

制定具备有效性和可操作性的事故应急管理计划及预案。
查看应急管理计划

应急预案等

配备必要的事故应急物资。 现场检查

综合评估结果：合格□ 不合格□

不合格原因说明：

核查组组长及成员签字：


